Process Flanges according to ASME B16.5

Table 5a
SIZE RATING b f d4 K D C1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) pcs size thread L
" 150# 112 16 351 605 889 4 157 1/2-13UNC 17
" 300# 142 16 351 665 952 4 157 1/2"-13UNC 17
" 400-600# 206 64 351 665 953 4 157 1/2"-13UNC 17
2" 900-150# 28,7 64 351 825 1206 4 22,3 3/4"-10UNC 25
;" 2500# 36,6 64 351 885 1334 4 223 3/4-10UNC 25
3" 150# 12,7 16 429 699 986 4 157 1/2"-13UNC 17
" 300# 157 16 429 825 1173 4 19,1 5/8™-11UNC 20
" 400-600# 22,1 64 429 825 1173 4 19,1 5/8-11UNC 20
34" 900-150# 31,8 64 429 889 1300 4 22,3 3/4-10UNC 25
a" 2500# 382 64 429 953 1397 4 22,3 3/4-10UNC 25
1" 150# 142 16 50,8 79,2 1080 4 15,7 1/2"-13UNC 17
1" 300# 175 16 50,8 88,9 1239 4 19,1 5/8-11UNC 20
1" 400-600# 239 64 50,8 88,9 1240 4 19,1 5/8-11UNC 20
1" 900-150# 348 64 50,8 101,6 149,3 4 254 7/8-9UNC 28
1" 2500# 415 64 50,8 108,0 1588 4 254 7/8"-9UNC 28
1Y 150# 157 16 635 889 1173 4 157 1/2"-13UNC 17
1" 300# 190 16 635 985 1333 4 19,1 5/8-11UNC 20
14" 400-600# 270 64 635 985 1334 4 19,1 5/8-11UNC 20
14" 900-150# 348 64 635 1112 158,7 4 254 7/8-9UNC 28
1" 2500# 445 6,4 63,5 130,0 1842 4 284 1-8UNC 32
1" 150# 175 16 732 986 1270 4 157 1/2"-13UNC 17
14" 300# 206 1,6 73,2 1143 1554 4 22,3 3/4-10UNC 25
12" 400-600# 288 64 73,2 1143 1554 4 22,3 3/4-10UNC 25
1Y2"  900-150# 381 64 732 1239 1778 4 284 1'-8UNC 32
1" 2500# 50,9 64 732 146,1 2032 4 31,8 1B-7UNC 38
2" 1504 191 16 91,9 120,7 1524 4 19,1 5/8-11UNC 20
2" 300# 224 16 919 1270 1651 8 19,1 5/8-11UNC 20
2" 400-600# 318 64 91,9 127,0 1651 8 19,1 5/8"-11UNC 20
2" 900-150# 445 6,4 91,9 1651 2159 8 254 7/8-9UNC 28
2" 2500# 572 6,4 91,9 1715 2350 8 284 1-8UNC 32
3" 150# 239 16 127,0 152,4 1905 4 19,1 5/8™-11UNC 20
3" 300# 284 16 127,0 1681 2095 8 22,3 3/4-10UNC 25
3" 400-600# 382 64 1270 1681 209,6 8 22,3 3/4-10UNC 25
3" 900# 445 64 1270 1905 2413 8 254 7/8-9UNC 28
3" 1500# 541 6,4 127,0 2032 2667 8 31,8 1"-7UNC 38
3" 2500# 729 64 1270 2286 3048 8 351 12-7UNC 41
4" 150# 239 16 1572 1905 2286 8 19,1 5/8-11UNC 20
4" 300# 31,7 16 157,2 200,1 254,00 8 22,3 3/4-10UNC 25
4" 400# 379 64 157,2 200,2 2540 8 254 7/8-9UNC 28
4" 600# 45 6,4 157,2 2159 2731 8 254 7/8-9UNC 28
4" 900# 50,8 6,4 1572 2349 2921 8 254 7/8-9UNC 28
4" 1500# 502 64 1572 2413 311,1 8 351 12-7UNC 41
4" 2500# 826 64 1572 2731 3556 8 411 1-"-6UNC 48
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Process Flanges according to DIN 2501

Table 5b
DN PN b f d4 K D C1

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) pc size thread L
15 25-6 12 2 40 55) 80 4 11 M10 13
15 10-40 16 2 45 65 9% 4 14 M12 15
15 64-160 20 2 45 75 105 4 14 M12 15
15 250-320 26 2 45 90 130 4 18 M16 20
15 400 30 2 45 100 145 4 22 M20 25
20 25-6 14 2 50 65 90 4 11 M10 13
20 10-40 18 2 58 75 105 4 14 M12 15
25 256 14 2 60 75 100 4 11 M10 13
25 10-40 18 2 68 85 115 4 14 M12 15
25 64-160 24 2 68 100 140 4 18 M16 20
25 250 28 2 68 105 150 4 22 M20 25
25 320 34 2 68 115 160 4 22 M20 25
25 400 38 2 68 130 180 4 26 M24 30
32 256 14 2 70 90 120 4 14 M12 15
32 10-40 18 2 78 100 140 4 18 M16 20
40 256 14 3 80 100 130 4 14 M12 15
40 10-40 18 3 88 110 150 4 18 M16 20
40 64-160 28 3 88 125 170 4 22 M16 20
40 250 34 3 88 135 185 4 26 M24 30
40 320 38 3 88 145 195 4 26 M24 30
40 400 48 3 88 165 220 4 30 M27 34
50 2,5-6 14 3 90 110 140 4 14 M12 15
50 10-40 20 3 102 125 165 4 18 M16 20
50 64 26 3 102 135 180 4 22 M20 25
50 100-160 30 3 102 145 195 4 26 M24 30
50 250 38 3 102 150 200 8 26 M24 30
50 320 42 3 102 160 210 8 26 M24 30
50 400 52 3 102 180 235 8 30 M27 34
80 256 16 3 128 150 190 4 18 M16 20
80 10-40 24 3 138 160 200 8 18 M16 20
80 64 28 3 138 170 215 8 22 M20 25
80 100-160 36 3 138 180 230 8 26 M24 30
80 250 46 3 138 200 255 8 30 M27 34
80 320 55 3 138 220 275 8 30 mM27 34
80 400 68 3 138 240 305 8 33 M30 38
100 2,5-6 16 3 148 170 210 4 18 M16 20
100 10-40 24 3 162 190 235 8 22 M20 25
100 64 30 3 162 200 250 8 26 M24 30
100 100-160 40 3 162 210 265 8 30 M27 34
100 250 54 3 162 235 300 8 33 M30 38
100 320 65 3 162 265 335 8 36 M33 42
100 400 80 3 162 295 370 8 39 M36 45
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